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Das Team Harnischmacher

Littechnik . Warmebehandlung garantiert [hnen eine professionelle Abwicklung
Ihrer Auftrage. Wir verstehen uns als Partner
und wissen welche Erwartungen Sie und |hre

Endkunden haben.
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Ihr kompetenter Partner

in der Lottechnik Ihre Vorteile bei uns:

B Sie rufen uns einfach und unverbindlich an und
vereinbaren einen Gesprachstermin. Wir beantworten
in diesem |hre bestehenden Fragen und bewerten
gemeinsam die Umsetzbarkeit Ihrer Aufgabe/ldee

Sie erhalten eine umfassende ldttechnische Beratung
schon ab Projektbeginn

lhre Kernkompetenzen in der Konstruktion und der
mechanischen Bearbeitung werden durch uns erganzt

Sie profitieren von unserer langjahrigen Erfahrung,

den vorhandenen Ofenkapazitaten und unseren
bestehenden Prozessen

Werkzeuglotungen

Vakuumléttechnik fiir optimale
Lésungen bei Spritzgusswerkzeugen
mit Temperierung

Das Vakuumléten erméglicht eine reproduzierbare
Produktqualitat mit minimalem Verzug, eine hochfeste
Diffusionsverbindung bei vielfaltigen Werkstoffkombi-
nationen, ohne Oxidation und Anlauffarben. Das Harten
ist im Prozess integrierbar.

Die Vakuumlottechnik bietet bei der Fertigung von
Spritzgusswerkzeugen mit Temperierung folgende
zusatzliche Vorteile:

Freie Gestaltung der Temperierkanale durch modularen
Aufbau der Werkzeuge

Optimierte thermische Auslegung durch konturnahe
Temperierung

Verbesserung der Bauteilqualitat

Erhéhung der Produktivitat durch Verkiirzung der Zykluszeit




Beratung

Die Qualitat einer Lotung hangt von einer guten Konstruk-
tion und einer sorgfaltigen Vorbereitung der zu figenden
Komponenten ab. Aus diesem Grund bieten wir anfangs
eine eingehende und ausfihrliche Beratung bezglich aller
I6ttechnisch wichtigen Erfordernisse an. Die spatere prak-
tische Umsetzung erfolgt von qualifizierten Mitarbeitern mit
langjahrigen Erfahrungen.

So gelangen Sie mit uns Schritt fiir Schritt zu den ge-
wiinschten Ergebnissen fiir Ihre individuelle Lotaufgabe.

Anlagentechnik

B Sechs Vakuumafen stehen zur Verfiigung

B Steuerung und Messtechnik erlauben eine gezielte
Warmefiihrung und Abkiihlung

Die Uberwachung erfolgt durch Chargenthermoelemente
Max. KammergroBe 2000 mm x 300 mm x 900 mm

Max. Chargengewicht bis zu 1.000 kg
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B Dokumentation jeder Charge

Werkstoffe

B | dtbarkeit aller gangigen Werkstoffe des Formenbaus

B Eslassensich verschiedene Grundwerkstoffe
miteinander kombinieren

B Esentstehen hochfeste und dichte Verbindungen mit
vergleichbaren Eigenschaften der Grundwerkstoffe

M Lo6t- und Harteprozess sind kombinierbar

Lote

B Esstehen zahlreiche verschiedene Lote zur Verfiigung

B Die Auswahl richtet sich nach den Grundwerkstoffen
und Schmelzpunkten

B Die Lote kdnnen in unterschiedlichen Applikations-
formen eingesetzt werden

B Gangig sind Nickelbasislote als Folie oder Paste

Die Harnischmacher GmbH ist nach
DIN EN IS0 9001:2015 zertifiziert.
Unsere erfahrenen Mitarbeiter stellen
sicher, dass durch optimale Arbeits-
qualitat und Liefertreue eine hohe
Kundenzufriedenheit erzielt wird.
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Léttechnik . Warmebehandlung

Der direkte Kontakt zu uns:

Olaf Hendriks
o.hendriks@harnischmacher.de
Telefon: +49 2373 9772-55
Mobil: +49 15152083732

Harnischmacher GmbH
Hans-Bdckler-StraBe b

58730 Fréndenberg

www.harnischmacher.de

EME Mitglied im Verband Deutscher
Werkzeug-und Formenbauer e.V.



